DOS系列快捷键使用

Ctrl+F1—1/1返回生产主画面

Ctrl+F2—1/2PRD.DATA(程式调整)

Ctrl+F3—1/3PRD.HISTORY(生产信息)

Ctrl+F4—1/4MANUAL(手动)

Ctrl+F5—2/1EDIT.DATA(数据编辑)

Ctrl+F6—2/2DATA-GENERATOR(数据优化)

Ctrl+F7—2/3DATABASE(数据优化)

Ctrl+F8—2/4 MANUAL(手动)
Ctrl+F9—3/1MCH-CONFIG(机器设置)

Ctrl+F10—3/2MCH-DATA(机器数据)

Ctrl+F11—3/3MCH-ADJUST(机器调整)

Ctrl+F12—3/4 MANUAL(手动)

Alt+F4—EXIT(退出)

Alt+F9—4/1DATA-FILE-MNG(文件管理)

生产主画面快捷键

F2:程序选择

F4:副视窗翻页

FN+    副视窗翻页（X系列是PGUP＄PGDN）
CTRL+CAPS LOCK:调整机器运行速度

TAB：1/4MANUAL（手动）

程式元件信息调整快捷键

F3：程式主单

F4: 副视窗翻页

F5：跳跃到第几行

F6：图像调整

F7：设定数据库

F8：查看元件图像

F9：影响跟踪

F10：坐标确认(需按2次)

SHIFT+F10:两点取坐标（使用方法：按住SHIFT再按F10两次，找第二点OK后按F10一次确认，按F9跟踪中心点。注：TRAY PITCH也可用此方法，但TRAY数据要输入）
SHIFT+    ：光标不返回直接下一行

CTRL+F10：YTF HEAD1上下（在配备YTF的情况下，取YTF取料坐标时）

